B UnionOcel

Vas ocelovy partner

COROPLATE®

Kompozitni desky k ochrané proti otéru
Chrani zafizeni, Setfi naklady.

Ochrana proti otéru
v hutnich provozech >

skluzy, tfidice, zasobniky, zvony vysokych peci, rozdélovaci skluzy,
pancérové desky vysokych peci, davkovaci bubny aglomeratu,
dopravni body, systémy pro cisténi plynd, ventilatory

Ochrana proti otéru
v cementarském pramyslu
skluzy na prepravu slinku, cyklony,

ventilatory, skluzy, odlucovace,
oblozeni drticl, Snekové dopravniky

- Ochrana proti otéru
‘- v elektrarnach >

dopravniky uhli, potrubi, obloZeni drticl, zasobniky,
kolena pro potrubf na prepravu uhelného prachu,
prstence horakd

Ochrana proti otéru

v tézbé pisku a stérku >
bagrové |Zice, zasobniky, skluzy,
nakladace, Snekové dopravniky



Vyroba kompozitnich desek
COROPLATE?® TT (Powder Injection)

Vyhody této metody:

a/ Vysoky podil primarnich karbidd,

které se vyskytuji v celém priifezu navaru

az k linii nataveni.

b/ Jednodussi kontrola procesu navarovani
oproti 100% legovani jen praskem

(Metal arc), coz znamena:

— dobré propojeni s podkladovym materidlem,
tedy zadné studené spoje, kdy ndvar odpadava
od podkladového materidlu;

— nataveni vsech legur, tedy 7adné neroztavené
Castice ve strukture jako u Metal arc, kdy pfi
zatizeni abrazi dochazi k jejich vypadavani
ze struktury ndvaru;

— niz8i promiseni navaru s podkladovym
materidlem jako u metody Metal arc, tvorbu
jemnéjsich povrchovych trhlin, a tedy lepsf
mechanické zpracovani (skruzovani, ohybani);

— homogenni a reprodukovatelny ndvar.

¢/ Hladsi povrch nez u metody Metal arc.

Nevyhody této metody:

Je nutné pouzit vyssi navarovaci parametry
oproti navarovani jen dratem.
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Vyroba kompozitnich desek
COROPLATE® Pouriti trubickového dratu

Vyhody této metody:

a/ Homogenni
a reprodukovatelny navar.
b/ Jednodussi navarovaci stroj,

tedy jednodussi proces navarovani
oproti metodam Tl a Metal arc.

Nevyhody této metody:

a/ Nizsi podil primarnich karbida
oproti metodam Tl a Metal arc.

b/ Vyssi promiseni navaru s podkladovym

materialem, tedy horsi parametry
pfi skruzovani a ohybani.
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Kompozitni desky COROPLATE®
Standardni formaty, déleni a upevnovani

1/Standardni formaty 3/Podkladové materidly
stfedni: 1 150x 2 400 mm konstrukéni ocel: S235JRG2 nebo $355J2G3
(u tloustky 3+3 je format 1 100 x 2 350) kotlové materialy: P265GH, 16Mo3
velké: 1 400x 2 900 mm nebo 13CrMo4-5
2/Standardni tloustky 4/Déleni
343 mm, 5+3 mm, 6+4 mm, 8+5 mm, plazmou, laserem
1045 mm, 15+5 mm, 10+10 mm, 15+10 mm vodnim paprskem

5/Moznosti upeviovani

a/ Pfivareni svarem b/ Vytvoreni ¢/ Vytvoreni otvoru
na podkladovy zahloubeni pro plazmou a pfivareni
material. sroub elektroerozi. vlozky pro Sroub se

zapustnou hlavou.
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d/ Privareni matice e/ Privareni Sroubu f/ Privareni na
se zavitem na (zavitové tyce). podkladovy material
podkladovy pomoci dérovych
material. svaru.
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Kompozitni desky COROPLATE® / Standardni forméty, déleni a upevriovani



Kompozitni desky COROPLATE®
Moznosti mechanického zpracovani za studena

1/Skruzovani 2/Ohranovani
minimalni & 250 mm v zavislosti mozné jen segmentové ohrafiovani,
na tloustce materialu a délce dilu volba nastroji po dohodé s techniky UnionOcel

v zavislosti na rozmérech a tloustce
ohraniovaného dilu

Hotové konstrukce
— trubkové ohyby

— cyklony

— ventilatory

— zlaby

— Snekovnice

— rozdélovaci skluzy

Kompozitni desky COROPLATE® / Moznosti mechanického zpracovani za studena
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Kompozitni desky COROPLATE®
Zajisténi kvality jakosti

Vsechny vyrobky Corodur véetné
kompozitnich desek COROPLATE®
jsou vyrabény v souladu
s DIN EN I1SO 9001:2008.

Firma Corodur disponuje vlastni profesionalné
vybavenou laboratofi s nasledujicimi technologiemi:

— rastrovaci elektronovy mikroskop REM/EDX;
— spektrometr Spektrolab;

— CSA analyzétor;

— rentgenovy fluorescen¢ni analyzator Midex;
— tvrdomeér;

— vysokorychlostni kamera I-Seed.

1/Zajisténi jakosti
vstupnich surovin

Vstupni suroviny jsou pfijimany pouze od
schvalenych dodavatell. Probiha pfisna vstupni
kontrola viech surovin ve vlastni laboratofi,
kde se provétuje nasleduijici:

— analyza chemického sloZent;
— analyza velikosti a tvaru zrna dodanych legur;

— kontrola objemové hustoty.
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2/Zajisténi jakosti kompozitnich
desek COROPLATE®

VSechny desky COROPLATE® se dodavaji

s atestem EN 10204/3.1. Atest obsahuje
parametry podkladového plechu (jeho atest 3.1)
a parametry navaru (chemické sloZeni a tvrdost).
Zakaznik ma garantovany vsechny parametry
uvedené v materidlovém listu jakosti plechu,
ktery kupuje.

vy v

Pozn.: U bézné doddvanych atestd 2.2 vyrobce
negarantuje parametry méfené na plechu, ale jen
na vstupnim (navarovacim) materialu (dratu).

Vyrobni Sarze ¢ini 10 tabuli. To znamena,

Ze z kazdé 10. tabule je odebran vzorek a ten
je podrobné analyzovan. Na zakladé téchto
vysledkl je vystaven atest pro celou Sarzi.

Béhem vyroby kompozitnich desek COROPLATE®
probihd mezioperac¢ni kontrola tak, aby byly
splnény viechny parametry, které vyrobce
deklaruje atestem 3.1.

3/Zajisténi jakosti svarovanych
konstrukci
Svarované konstrukce jsou testovany podle DIN
EN ISO 9001 kontrolou jakosti, kterd je nezavisla

na vyrobé. Kontrola svarl je provadéna dle
pozadavkl zakaznika.
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Kompozitni desky COROPLATE®
v hutnich provozech

Kompozitni desky COROPLATE® / v hutnich provozech



Kompozitni desky COROPLATE®
v cementarnach

Kompozitni desky COROPLATE® / v cementarnach
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Kompozitni desky COROPLATE®
v elektrarnach

Kompozitni desky COROPLATE® / v elektrarnach



Kompozitni desky COROPLATE®
v ostatnich provozech

Kompozitni desky COROPLATE® / v ostatnich provozech
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Kompozitni desky COROPLATE®
Zakladni jakosti

Kompozitni desky COROPLATE® se vyrabéji v nasledujicich zakladnich jakostech.
VSechny plechy jsou dolozeny atestem dle EN 10204/3.1
(analyza dle DIN EN ISO 6847, tvrdost dle DIN 32524, cast 4).

Obsah C[%] Obsah Cr[%] Ostatni Tvrdost Pouziti

oblozeni ventilatord, trubky,

COROPLATE® 55TT N 26,5-28,5 - cyklony, skluzy, teplotni

stabilita do 350 °C

lopatky ventilatord, skluzy,

COROPLATE® 56TT \ A mleci desky, oblozeni drticd,
teplotni stabilita do 350 °C

lopatky ventildtord, skluzy,

4,5-5,5 28,5-32 Nb 0,8-1,3 % mleci desky, oblozeni drticd,
teplotni stabilita do 350 °C

lopatky ventilatord, skluzy,
Nb 5,5-6,5 % mleci desky, oblozenf drtica,
teplotni stabilita do 450 °C

lopatky ventilatort, dily
Mo 2,5-3 % pump, obloZeni, teplotni
stabilita do 550 °C

sita, dily horaka, dily drtict

COROPLATE® 68TT E 4-5 32-37,5 B1-1,8 % strusky a aglomeratu, slinku,
|\ | HRC teplotni stabilita do 800 °C
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